
 

SCHEDA SISTEMA APPLICATIVO APU-VER-01 

VERNICIATURA 
ACRILPOLIURETANICA COLORATA IN 
DISPERSIONE ACQUOSA 
 
 
 
 

 
 

Descrizione sistema Sistema resinoso colorato, a base di resine acrilpoliuretaniche, in dispersione acquosa per 
la finitura di superfici in calcestruzzo e sottofondi cementizi. 

Prodotti del sistema 1. Primer VE.CO® PRIMER EPOWAT LE 1/1 

2. Finitura 1a mano VE.CO® ACRYPOL colorato 

3. Finitura 2a mano VE.CO® ACRYPOL colorato 
 

Stratigrafia  

Caratteristiche principali § Finitura e rivestimento liscio o antiscivolo, UV resistente, impermeabile, resistente 
all'abrasione, per calcestruzzo e sottofondi cementizi soggetti a sollecitazioni 
meccaniche 

§ Rivestimento colorato di sistemi multistrato 
§ Rivestimento per pavimentazioni industriali di parcheggi, rampe, magazzini, ecc.  
§ Verniciatura protettiva di infrastrutture in calcestruzzo come ponti, viadotti, silos, 

cisterne, tralicci, ecc. 

Riferimenti normativi § UNI 10966 – Sistemi resinosi per superfici orizzontali e verticali – Istruzioni per la 
progettazione e l’applicazione - Punto 7.1.2 Sistemi resinosi riportati 

§ UNI EN 1504-2 Prodotti e sistemi per la protezione e la riparazione delle strutture di 
calcestruzzo - Definizioni, requisiti, controllo di qualità e valutazione della conformità - 
Parte 2: Sistemi di protezione della superficie di calcestruzzo 
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Uso Esterno e interno. 

Spessore nominale ~ 150 µm 

Aspetto finale Finitura satinata 

Consumi indicativi 1. Primer VE.CO® PRIMER EPOWAT LE 1/1 ~ 0,10 kg/m2 

2. Finitura VE.CO® ACRYPOL colorato ~ 0,15 kg/m2 

3. Finitura VE.CO® ACRYPOL colorato ~ 0,15 kg/m2 
 

Preparazione della 
superficie di posa 

Le superfici da rivestire devono essere stabili, pulite e compatte, asciutte, esenti da 
inquinanti chimici, nonché prive di parti incoerenti o in fase di distacco, sporco, oli, grassi 
o altri agenti contaminanti che possono pregiudicare l'adesione del rivestimento. 
La resistenza superficiale alla compressione deve essere di almeno 25 N/mm2 e la 
resistenza alla trazione di almeno 1,5 N/mm2; in caso di forte sollecitazioni meccaniche il 
valore medio a trazione deve essere non inferiore a 2 N/mm2. 
Eventuali verniciature, rivestimenti o pitturazioni esistenti, residui di lattime di cemento, 
oli disarmanti, grassi, siliconi ecc. possono essere rimossi meccanicamente mediante 
carteggiatura con monospazzola levigatrice, sabbiatura, idrosabbiatura o rimozione 
chimica, trattando il supporto con VE.CO® PRO CEM CLEANER, lasciandola agire fino alla 
completa reazione, quindi risciacquare abbondantemente con acqua ed attendere che 
il pavimento sia asciutto prima di procede con l’applicazione del sistema resinoso. 

Preparazione del supporto: 
metodologia 

La metodologia scelta per la preparazione del supporto deve tenere conto delle 
condizioni della superficie esistente, del tipo di sistema resinoso che si deve applicare e 
del grado di contaminazione del supporto e dello spessore del rivestimento finale. 
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Calcestruzzo □ ▲ − − − − − 
Massetti cementizi □ ▲ − − − − − 
▲  Trattamento idoneo 

□ Trattamento possibile, da valutare con attenzione 
− Trattamento non idoneo o non applicabile 

 

Stuccatura e sigillatura di 
cavillature superficiali, 
crepe e fessure 

Aprire eventuali cavillature superficiali, crepe e fessure statiche con idoneo utensile e 
stuccarle mediante applicazione di VE.CO® DESMOTILE 2.  
La sigillatura di fessure dinamiche o maggiori di > 4-5 mm deve essere valutata in 
cantiere. Generalmente possono essere stuccate utilizzando materiali elastomerici o 
lavorate come giunti di movimento. Fessure a comportamento dinamico potrebbero 
riaprirsi e ripresentarsi sulla superficie del sistema resinoso. 

Rappezzi e ripristini 
localizzati di piccole aree 

Eventuali buchi, mancanze, riparazioni di piccole porzioni di calcestruzzo possono essere 
effettuate mediante applicazione di malta epossidica realizzata con VE.CO® FLOOR NU e 
cariche di quarzo. Applicare una mano di VE.CO® FLOOR NU come primer aggrappante, 
quindi procedere alla sigillatura e riparazione del calcestruzzo degradato e rotto 
mediante applicazione della malta epossidica. Eventuali piccole stuccature di buchi e 
mancanze, recupero di parti sfaldate e sbrecciate del calcestruzzo, possono essere 
facilmente eseguite mediante applicazione di malta epossidica VE.CO® DESMOTILE 100. 

Trattamento dei giunti I giunti di contrazione e di isolamento presenti sulla superficie di posa devono essere 
adeguatamente trattati prima della posa del sistema resinoso. I giunti di dilatazione e di 
costruzione devono essere rispettati; pertanto, il sistema resinoso deve essere interrotto 
in corrispondenza di questi giunti che non devono essere sormontati. I giunti di 
dilatazione e i giunti dinamici possono essere sigillati con prodotti elastomerici e relativo 
fondo giunto oppure con sistemi prefabbricati di giunzione metallici o compositi.  

Sigillatura dei giunti I giunti dinamici possono essere stuccati e sormontati dal sistema resinoso, ultimato il 
quale vengono nuovamente tagliati e riproposti nella posizione originale. Una volta 
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eseguito il nuovo giunto è possibile sigillarlo mediante applicazione di sigillante 
poliuretanico monocomponente ad alto modulo elastico VE.CO® POLILINE 2010 MONO 
oppure con il sigillante poliuretanico bicomponente ad alto modulo elastico VE.CO® 
POLILINE 2004 TIXO. 

Temperatura di 
applicazione (aria e 
supporto) 

Minima + 10 °C 

Massima + 35 °C 
 
Il supporto deve avere una temperatura superiore di almeno +3°C rispetto al punto di 
rugiada per ridurre il rischio di condensazione o di sbiancamento della finitura. 

Umidità relativa ambientale Minima 35% U.R. 

Massima 80% U.R. 
 

Applicazione del Sistema 1. PRIMER 
Sul supporto adeguatamente preparato, applicare a spruzzo, pennello o rullo con pelo 
medio o lungo una mano di VE.CO® PRIMER EPOWAT LE 1/1 avendo cura di coprire tutta 
la superficie da trattare. Attendere almeno 4 ore prima dell’applicazione della finitura 
colorata. 
 
2a. FINITURA LISCIA 
Il prodotto può essere applicato a spruzzo o con rullo a pelo corto o medio, da scegliere 
in funzione delle asperità del supporto, in modo omogeneo per evitare accumuli di 
materiale che potrebbero dare origine a difetti estetici. L’applicazione del prodotto deve 
essere effettuata incrociando le passate e prestando particolare attenzione alle riprese, 
scaricando regolarmente il rullo oltre l’area applicata al fine di ottenere un film uniforme 
ed eliminare eventuali accumuli di prodotto.  
Sul supporto adeguatamente e precedentemente preparato applicare la prima mano di 
VE.CO® ACRYPOL colorato diluito con il 5-7% max in peso di acqua pulita. La diluizione 
deve essere effettuata sotto agitazione meccanica aggiungendo il quantitativo di acqua 
necessario. Non diluire ulteriormente il prodotto durante l’applicazione se si addensa 
significa che è scaduto il tempo di utilizzo. Creare una nuova emulsione con altro 
materiale da miscelare. 
Attendere almeno 4 ore dalla fine dell’applicazione del primo strato di resina, quindi 
applicare la seconda mano di finitura colorata tal quale o diluita con il 3-5% max in peso 
di acqua pulita. 
 
2b. FINITURA ANTISCIVOLO 
Per ottenere una finitura con proprietà antisdrucciolo, aggiungere al termine del tempo 
di induzione della prima mano di VE.CO® ACRYPOL colorato opportunamente diluito il 
5% max in peso di VE.CO® POLVERE NOSKID (da scegliere la tipologia in base al grado di 
antiscivolo desiderato). 
Miscelare accuratamente i due prodotti quindi applicare la finitura con rullo a pelo corto. 
L’additivo antiscivolo potrebbe tende a depositare sul fondo del contenitore, pertanto 
una volta aggiunto alla finitura, è necessario rimestarlo frequentemente durante le 
operazioni di posa al fine di effettuare un’applicazione omogenea ed evitare l’alternanza 
di zone scarse e zone con eccessivi accumuli di particelle. Lasciare asciugare il prodotto, 
quindi applicare la seconda mano di finitura come descritta al punto 2a. 

Tempo di attesa  VE.CO® PRIMER EPOWAT LE 1/1 1. Primer 

Dopo 4 ore VE.CO® ACRYPOL colorato 2. Finitura 1a mano 

Dopo 6 ore VE.CO® ACRYPOL colorato 3. Finitura 2a mano 
 

Messa in servizio Temperatura Pedonabile Traffico leggero Completamente 
indurito 

+15 °C ~ 10 h ~ 24 h ~ 10 giorni 

+20 °C ~ 8 h ~ 12 h ~ 7 giorni 

+30 °C ~ 6 h ~ 8 h ~ 5 giorni 
 
Le tempistiche riportate sono da intendersi approssimative e possono variare a seconda 
delle condizioni del supporto ed ambientali di posa. 

Avvertenze / Note § Non applicare su supporto non adeguatamente preparati 
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§ Non applicare su supporti polverosi, deboli, instabili e poco coesi 
§ Non applicare su supporti umidi o soggetti ad umidità di risalita capillare se non 

opportunamente isolati 
§ Proteggere il prodotto dall’acqua e dagli agenti atmosferici per le prime 24 ore dalla 

sua applicazione 
§ Rispettare i consumi ed i tempi di sovrapplicazione indicati 
§ Assicurarsi che la mano di primer sia completamente indurita prima dell’applicazione 

della finitura 
§ Applicazioni a spessori diversi potrebbero generare differenti gradi di finitura 
§ Utilizzare il prodotto proveniente dallo stesso lotto di produzione per garantire 

uniformità cromatica 
§ Utilizzare l’intera quantità dei componenti al fine di evitare rapporti di miscelazione 

errati 
§ Mantenere il prodotto miscelato lontano da fonti di calore 
§ In caso di utilizzo di riscaldatori di ambiente, utilizzare solo quelli elettrici. L’uso di 

bruciatori ad idrocarburi libera vapore acqueo nell’ambiente che potrebbe 
compromettere il grado di finitura del prodotto 

§ Nel caso di sovrapplicazione in mani successive, osservare il tempo massimo di 
sovraverniciatura. Oltre il tempo indicato sarà necessario carteggiare meccanicamente 
la superficie prima dell’applicazione dello strato successivo 

§ Non diluire il prodotto con solventi organici 
§ Gli utilizzatori devono fare riferimento alla versione più recente della scheda tecnica 

prodotto dei materiali componenti il sistema applicativo 

  

NOTE: Per maggiori informazioni consultare il Supporto Tecnico VE.CO® SpA. Le informazioni e le istruzioni relative all’applicazione e all’uso finale dei prodotti 
VE.CO SpA sono fornite in buona fede e corrispondono allo stato attuale delle conoscenze scientifiche e pratiche e non comportano l'assunzione di alcuna 
garanzia e/o responsabilità sul risultato finale delle lavorazioni con impiego dei prodotti di VE.CO® SpA. Considerando le diverse condizioni di impiego e 
l’intervento di fattori indipendenti da VE.CO® SpA quali il supporto, le condizioni ambientali, la direzioni tecnica di posa, ecc., l’utilizzatore è tenuto pertanto 
testare l’idoneità del prodotto per l’applicazione prevista e la relativa finalità. VE.CO® SpA si riserva il diritto di modificare le proprietà dei suoi prodotti. Fare 
sempre riferimento alla versione più recente della scheda tecnica relativa al prodotto. La presente edizione annulla e sostituisce ogni altra precedente. 

VE.CO SpA 
Via S. Martino, 6/1 
15028 Quattordio (AL) 
Italia 
Telefono + 39 0131 791366 
www.vecospa.com 
e-mail: info@vecospa.com 

Questione di 
Chimica  
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